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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Dammstoffbahn, -matte-, -platte oder Dammstoff-Formteil mit potentiellen Schnitt-, Bruch- oder 
Abrei&stellen 

(§) Bisher warden diese Dammstoffe zwecks Anpassung an 
dfa zu isoJJerande Flache mittels Schneldewertaeug passend 
zugeschnitten. Die neuen Dammstoffprodukte sind barerts 
mit vorgegebenen, eingestanzten Kann-Trennstallen versa- 
hen, so daS eln Abschneiden entfillt An dan Perforationen 
kann das Material per Hand abgerissen warden. 
Die Erfindung ermoglicht bei Dammstoffen die (Combination 
der posftiven Transport- und Veriegeeigenschaften von 
gro&flachigen Barmen und Hainan verlegefreundllohen Plat- 
ten. Die Perforationen konnen In gleichan oder unterschiedli- 
chen Abst&nden gesetzt warden (1, 2). 
Die Abstande orientieren sich sinnvollerweise am Anwen- 
m dungsgebiet, z. B. fur die isolierung von Sparrenzwischen- 
raumen ist der Richtwert der gesetzten Perforationen der 
[ Sparrenabstand + IGemrnzuscnJag, be! Trennwanden die 
Raumhohe von ea. 2,50 m. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Dammstoffbahn, -matte, 
-platte oder Dammstoff-Formteil mit bestimmten 
Langs-/Breitenformat und bestimmter Starke. 

Dammstoffe werden vielfaltig zur Warmedammung, 
Schall- oder Kalteschutz von Gebauden und in der In- 
dustrie eingesetzt Neben Mineralwolle werden bevor- 
zugt extrudierter Poiystrol-Hartschaum, Styropor- 
Hartschaum, Polyurethan- Hartschaum, Phenol-Hart- 
schaum, Kork, Schafwolle, Baumwolle, Fiachs, Zellulose 
, keramische Fas era in Form von Bahnen, Matten , Plat- 
ten oder Formteilen bevorzugt 

Da die Flachen, in denen derartige Dammstoffe ein- 
gesetzt werden, individuelle MaBe und Bedingungen 
aufweisen, ist es erforderlich, die Dammstoffe den drtli- 
chen Bedingungen angepaBt zuzuschneideiL Dies wird 
in der Regel bauseitig ausgeffihrt Sind beispielsweise 
die Dammstoffe in ein Lattengerust oder zwischen 
Sparren einzuf figen, deren zu isolierende Flache mit den 
Abmessungen des Dammstoffes nicht Qbereinstimmt, 
mussen letztere zugescbnitten werden. Aus Bahnen 
wird je nach Abstand der Lattung oder Sparren ein 
paBgenaues Stack abgeschnitten und in die zu dammen- 
de Flache eingesetzt Bei Dammplatten werden entwe- 
der Viereckplatten an den Plattenseiten entsprechend 
der zu dammenden Flache abgeschnitten oder dreiecki- 
ge Dammkeile werden in die Sparrenzwischenraume 
eingesetzt Danach werden die uberstehenden Ecken 
abgeschnittea Hierzu sind Schneidwerkzeuge notwen- 
dig, um gerade Schnitte herstellen zu kdnnen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Damm- 
stoffbahnen, -matten, -platten oder Dammstoff-Form- 
teile so zu gestalten, daB mit einfachsten Mitteln eine 
MaBanpassung an den Verlegeort moglich ist, ohne daB 
zum Beispiel ein Messer oder sonstiges Schneidwerk- 
zeug notwendig ist, um diese maBgerecht am jeweiligen 
Einsatzort anpassen zu kdnnen. DarQber hinaus sofien 
bei weichen, flexiblen Dammstoffen minimale Trans- 
port- und Lagerkosten mit den gunstigsten Verlegeei- 
genschaften kombiniert werden. 

Die Erfindung lost die Aufgabe dadurch, daB die 
Dammstoffbahnen, -matten, platten oder Dammstoff- 
Formteile mit potentiellen Schnittstellen gefertigt und 
geliefert werden. Es handelt sich dabei um eingebrachte 
Perforationen, die bei Bahnen oder Matten in gleichen 
(1) oder unterschiedlichen (2) Abstanden in Langs- oder 
Querrichtung ganz oder teilweise aber die Lange oder 
Breite eingestanzt sind. Die Form dieser Einstichldcher 
kann unterschiedlich sein, z. B. als punktformige Sdche 
beliebigen Durchmessers, Schnitte beliebiger Lange 
oder eine ^Combination von beiden oder als andere geo- 
metrische Formen wie z. B. winzige Dreiecke, Vierecke 
eta ausgebildet sein. Zur Vermeidung von Warmebruk- 
ken sind diese praktischerweise moglichst winzig zu 
wahlen(3).(VergLZeichnung 1). 

Bei Platten oder Formteilen kdnnen die Perforatio- 
nen je nach Einsatzzweck in bestimmten Abstanden von 
den Randern (4), ganz oder teilweise fiber die Platten- 
oder FormteiflUnge bzw. -breite oder diagonal fiber die eo 
Platte oder Formteil verlauf end (5) oder als verschiede- 
ne geometrische Formen, z. B. als Kreis, Dreieck, Vier- 
eck tc(6)gesetztwerdea(VergLZeichnung2). 

Die Abstande von Perforation zu Perforation kannen 
im Millimeter-, Zentimeter-, Dezimeter- oder Meterbe- 65 
reich liegen oder ein Vielfaches davon betragen und 
sollen den spezifischen Einsatzbedingungen Rechnung 
tragen. B i raumh hen Trennwanden biet t es sich so 
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z. B. an, die Perforationen der Dammstoffbahn der Zim- 
merhdhe anzupassen, d. L, alle 2,50—2,60 m die Einstan- 
zungen zu setzea Bei der Sparrenzwischenraumisolie- 
rung liegen die Abstande praktischerweise zwischen 
5 500 — 1 200 mm plus Klemmzuschlag. 

An diesen Kann-Schnitt- oder Kann-AbreiBstellen 
entfallt das Schneiden mittels Schneidwerkzeug. Das 
Material kann einfach bei Bedarf per Hand abgetrennt 
werden. 

io Besonders bei hohen Dammdicken fuhrt das Ab- 
schneiden mit einem Messer oftmals zu unsauberen 
Schnittkanten. Durch das AbreiBen an den eingestanz- 
ten Perforationen erhalt man dagegen gleichmaBige 
Kanten mit Zahnmuster, was die Klemmwirkung und 
15 Verbindung an den StdBen erhdht AuBerdem werden 
Warmebrucken durch die Verzahnung der Dammstoffe 
an den StdBen verhindert 

Die Umstellung von Abschneiden auf AbreiBen der 
Dammstoffe erspart Arbeitszeit, oftmals entfallt das 
20 Abmessen des Dammstoffes, da durch die Perforations- 
einstanzungen MaBorientierungen vorgegeben sind, die 
auch noch optisch kenntlich gemacht werden kdnnen. 

Da es sich bei den Perforationen um Kann-Schnitt- 
oder Kann-AbreiBstellen handelt, ist es natQrlich auch 
25 weiterhin mdgiich, so wie bisher gehandhabt, paBge- 
naue Stflcke mit anderen Abmessungen wie durch die 
Abstande von Perforation zu Perforation vorgegeben, 
aus einer Dammstoffbahn, -matte, -platte oder Damm- 
stoff-Formteil mit einem Schneidwerkzeug, z. B. Messer 
30 zu schneiden. Die winzigen Perforationseinstanzungen 
werden beim Verlegen oder Einklemmen so zusammen- 
gedriickt, daB keine Warmebrucken entstehen. 

Bei weichen, leichten und flexiblen Dammstoffbahnen 
werden die Dammstoffe wahrend des Aufrollens auf 
35 weniger als die Halfte ihres Volumens komprimiert 
Dieser Effekt reduziert das Transport- und Lagervolu- 
men und somit deren Kosten um mehr als die Halfte. 
Beim aquivalenten Produkt in Plattenform ist eine Re- 
duzierung des Volumens mit solch einfachen Mitteln 
40 nicht mdgiich, sondern erfordert spezielle Methoden 
und Bearbeitungsschritte. 

Durch das Setzen von Perforationseinstanzungen bei 
Dammstoffbahnen in gleichen Abstanden werden diese 
praktisch zu einer Summe von gleich groBen Damm- 
45 stoffplatten, die durch Abtrennen bzw. AbreiBen in Ein- 
zelstiicke zerlegt werden konnen. Die Bahnenbreite er- 
gibt die Hdhe, der Abstand zwischen den gesetzten Per- 
forationen die Breite der einzelnen Platten. Je nach Ab- 
stand der gesetzten Perforationen kann die Breite der 
so Platten beliebigvariiert werden. 

Somit werden durch Perforationseinstanzungen die 
Vorteile von groBfltchigen, leicht komprimierbarer und 
volumensgunstiger Dammstoffbahnen mit denen der 
kleindimensionierten, leicht zu verlegenden Dammstoff- 
55 platten ideal kombmiert Das Ergebnis sind minimale 
Transport- und Lagerkosten und gunstigste Verlegeei- 
genschaften. 

Patentansprfiche 

1. Dammstoffbahn, -matte, -platte oder Dammstoff- 
Formteil aus extrudiertem Poiystrol-Hartschaum, 
Styropor-Hartschaum, Polyurethan-Hartschaum, 
Phenol-Hartschaum, Kork, Schafwolle, Baumwolle, 
Flachs, keramischen Fasern oder Zellulose, da- 
durch gekennzeichn t, daB sie fiber die ganze oder 
teilweise Lange, Breite oder Diagonale Perfora- 
ti nseinstanzungen aufweisen, di als gerade linie 
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oder andere geometrische Formen ausgebildet 
sind 

2. Dammstoffe nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie unkaschiert, ein- oder beidseitig 
kaschiert, beschichtet, bespruht oder umhullt sind, 5 
z. B. mit Alufolie, Papier, Glasvlies, Glasseidenge- 
webe, Farbe, Staubbindemittei oder dergleicheo. 

3. Dammstoffe nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Dickenbereich 1 — 1000 mm um- 
fafit 10 

4. Dammstoffe nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Rohdichtenbereich zwischen 
5— 400 kg/m3 liegt 

5. Dammstoffe nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie mit oder ohne Bindemittel herge- 15 
steiltsind 

6. Dammstoffe nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie vernadelt oder versteppt sind 
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